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How to Use a Master Calibrated Spring 
 
Master Calibrated Springs are used to verify the force calibration of spring testers.  
They are not intended to calibrate spring testing equipment.  
 
Your Master Calibrated Spring has been pre‐conditioned at Larson Systems Inc. Ten 
tests have been applied to it and it has been calibrated by direct comparison to 
standards traceable the National Institute of Standards & Technology (NIST). The 
tests show the force applied and the length of the spring at ten different test points.   
 
There is margin of error, or uncertainty, shown as a + or – and expressed in lbs. of 
force.  For example, a 250‐lb. spring may have an uncertainly of +/‐ 0.9 lbs. Different 
sizes of springs have different uncertainties. Check the Calibration Report to 
determine the uncertainty for your particular spring. 
 

Before your test the spring: 
 

• Place the spring on the tester 
platform with the vertical painted 
line facing toward you. 

 
 

 
 
 
 
 

• The horizontal painted line should be at the top. 
 

• The spring can now be used to check against the 
readings on your test at one or all of the 
calibration points. 
 



With a manual tester: 
Turn on your tester and initialize it. Set the spring on the load platform and zero the 
force. Manually move the tester to each length noted on the calibration data, and 
verify your force readings. If you want to have a reported verification, follow your 
normal procedure of sending each reading to memory, then print your report when 
testing is complete. 
 

With a motorized tester: 
On a motorized tester, you can do  “go to” length moves in manual mode and verify 
your force readings, or you can program the tester to do force at length for each 
length and save or print the report, if you wish. 
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